
ГЛАВА VII ОСНОВНЫЕ ТИПЫ И РАСЧЕТ
РЕКТИФИКАЦИОННЫХ
И АБСОРБЦИОННЫХ КОЛОНН

ОСНОВЫ КЛАССИФИКАЦИИ АППАРАТОВ
КОЛОННОГО ТИПА

Для контактирования потоков пара (газа) и жидкости в
процессах ректификации и абсорбции применяются аппараты различных
конструкций, среди которых наибольшее распространение получили вер-
тикальные аппараты колонного типа. Аппараты этого типа могут быть
классифицированы в зависимости от рабочего давления, технологического
назначения и типа контактных устройств.

В зависимости от применяемого давления колонные аппараты подраз-
деляются на атмосферные, вакуумные и колонны, работающие под давле-
нием.

К атмосферным колоннам обычно относят колонны, в верхней части
которых рабочее давление незначительно превышает атмосферное и опре-
деляется сопротивлением коммуникаций и аппаратуры, расположенных на
потоке движения паров ректификата после колонны. Давление в нижней
части колонны зависит в основном от сопротивления ее внутренних уст-
ройств и может значительно превышать атмосферное (например, колонна
для разделения смеси этилбензола и ксилолов).

В вакуумных колоннах давление ниже атмосферного (создано разре-
жение), что позволяет снизить рабочую температуру процесса и избежать
разложения продукта (разделение мазута, производство стирола, синтети-
ческих жирных кислот и др.). Величина остаточного давления в колонне
определяется физико-химическими свойствами разделяемых продуктов и
главным образом допустимой максимальной температурой их нагрева без
заметного разложения.

В колоннах, работающих под давлением, величина последнего может
значительно превышать атмосферное (колонны ГФУ, стабилизаторы, аб-
сорберы и др.).

По технологическому назначению колонные аппараты подразделяются
на колонны атмосферных и атмосферно-вакуумных установок разделения
нефти и мазута, колонны установок вторичной перегонки бензинов, ката-
литического крекинга, установок газоразделения, установок регенерации
растворителей при депарафинизации масел и др.

По типу внутренних контактных устройств различают тарельчатые,
насадочные и пленочные колонные аппараты (рис. VII-1). Области приме-
нения контактных устройств определяются свойствами разделяемых сме-
сей, рабочим давлением в аппарате, нагрузками по пару (газу) и жидкости
и т.п.

В тарельчатых аппаратах (рис. VII-1, а) контакт между фазами проис-
ходит при прохождении пара (газа) сквозь слой жидкости, находящейся на
контактном устройстве (тарелке).

В насадочных колоннах (рис. VII-1, б) контакт между газом (паром) и
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